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Für die Hersteller von Kugelgewindetrieben sind

folgende Merkmale besonders wichtig und ständig

zu überprüfen:

- Steigungsfehler

- genaue Laufbahngeometire (besonders bei 

  gothischen Profilen)

- Parallelität der Laufbahnen zur Mutter außen

- Kugelmittendurchmesser

- Winkligkeit der Stirnfläche zur Laufbahn

Eine Kugelgewindetriebsmutter 

Maße: 63mm x 20mm 

wird mit der FlexGauge in 78 Sekunden 

komplett vermessen.

Der Einsatz einer Rubinkugel als Messtaster mit 

4mm Durchmesser dient als mechanischer Filter 

und ermöglicht eine Wiederholgenauigkeit 

von < 1µm. Diese Genauigkeit gepaart 

mit der Geschwindigkeit machen dieses Mess-

System unverzichtbar für jeden Hersteller

größerer Stückzahlen.

Flexgauge




